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rMOPABIIMYECKWUA PA3OENUTEND

AnA CUCTEM OTOMNEHNA N
XONOAOOCHABXEHNA

APT.2159
[laHHasi No3nLMst COCTOUT n3:
1wT. — MMapaBnuyeckuii pasaenvTens U3 OKpaLleHHON cTanm
1WWT. — aBTOMATUYECKUI BO3AYXOOTBOAUMK 1/2”
1WT. — cnuBHOW KpaH 1/2”
1wr. - 3arnywka 1/2” Ha nepeaHen naHenu
1wT. — 0BpaTHbIi kNanaH 1/2” ons Bo3ayxooTBOAUMKA

flow evolution
-

APT.2160
,D,aHHaﬂ no3numna COCTOUT U3:
1WT — MMapaBnUMYeckuii pasaenuTenb U3 OKpaLLeHHoM cTanm
1WT. — aBTOMATUYECKNIA BO3A4YyX00TBOAYMK 1/2”
1WT. — CnMBHOW KpaH 1/2”
. 4WT. — HaKMaHbIe raiku ¢ ynnotHeHnem EPDM
1wT. — 3arnywka 1/2” Ha nepegHeit naHenu
1WT. — oBpaTHbIN KNanaH 1/2” Ans Bo3ayxooTBog4MKa

o
APT.2161

[laHHasi No3nLMsi COCTOUT n3:

1WwT — MMapaBnuyeckuin pasgenuTens U3 oKpaLleHHoN cTanmn g
1WT. — TENNOU30NAUMSA

1LWUT. — aBTOMATUYECKUI BO3AYXOOTBOAUMK 1/2”

1WT. — cNuBHOW kpaH 1/2”

4WT. — HaKNAHbIE raikv ¢ ynnoTHeHnem EPDM

1w, — 3arnywka 1/2” Ha nepegHel naHenu

1wWT. — 06paTHbIN kNanaH 1/2” ons Bo3ayxooTs

*

APT.2165

[laHHas nosnuUmMs COCTOUT n3:
1wT. —Tennousonsuusa

YcTpoiicTBO 1 pabota

vopaenuueckwii  pasgenutens(lP) pa3paboTaH Ans  yCTaHOBKU B
cucTeMax OTOMMEeHNst U XOrofgocHabXeHusi, B KOTOpbix Tpebyetcs
MCMONb30BaHNe  pacrnpeferuTeribHbIX — KOMMEKTOPOB  CHAGXEHHbIX
nBymsi unu Gonee Hacocamu. Ero dyHkumen sinsietcs obecneyeHune
He3aBUCVMOI paboTbl MEPBUYHOMO KOHTYpa, HauMHarolerocs ¢ Kotna
VMK Yunnepa, oT BTOPUYHBIX KOHTYPOB, KOTOpPble pacrpenensior Tenso
WNK Xomop, K MOTpebuTensiM, pacxodbl KOTOPbIX WMEIOT MnepeMeHHbIN
xapaktep. [P pabotaer kak Gainac, B KOTOPOM Masible CKOpPOCTU
XKUAKOCTY CO3[aloT Manble nepenagbl AaBneHnst Mexay BbIXOAALMMN
W BXOASWMMK B nonocTb P noTokamu no cpaBHEHMIO C Hamnopamu
CeTeBOro Hacoca n Hacocamm notpebuTeneii.

BHyTpun émkocTun P pacnonoxeHa nepgopupoBaHHas nnactuHa-unsTp.

PUC.1

[Mpvmep yCTaHOBKW MMApPaBnMYecKoro pasaenuTens ¢ perynupyowmmm
konnektopamu “START”
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MoHTax
vppaenuyecknin  Paspenutens pomkeH ObiTb  yCTaHOBNEH B

BEpTUKanbHOM nonoxeHun (puc.1), 4Tobbl obecneunTb NpaBUIIbHYHO
paboty aBTOMaTMueckoro Bo3gyxoTBoauvka. B [P ycraHoBneH
oBpaTHbIN KnanaH, YTo No3BossieT AEMOHTUPOBAThL NPW HEODXOAUMOCTH
BO3[yXOOTBOAYVK.

Ha nepefHelt naHenu nmeertcsi OTBepCTUe C BHYTpPeHHel pesbboit 1/2”
nossonsolee NoOAKM4YeHe MmaHoMeTpa unm TepmomeTpa

Ha puc.2 nokasaH  paspe3
rMApaBIMYecKoro pasgenuTens Ha
KOTOPOM BUAHA BHYTPEHHSISI ceTka
N MOTOKM XONMOAHOW W ropsyei
Boabl. [py npoxoxaeHun cetkn
NPOVUCXOAWNT ~ OTAeNeHne  LWwnama
M nysblpbkoB BO3dyxa. Manas
CKOPOCTb  XWAKOCTU B  €MKOCTU
no3BonseT Mysbipbkam cBOGOAHO
BCMMbIBaTb BBEPX MO MNacTuHe
oA Kyrnomn emMKoCTH, re OHu Aanee

PUC.2

ypanswTca aBTOMaTU4eCKUM
BO30yXOOTBOAYUKOM, a wnam
ocepaet Ha AHO, n MOXeT

A

ObiTb  BbiBeJeH 4Yepe3 CIMBHOIA
KpaH(puc.3)

TexHUYEeCKMe XapaKTepUCTUKMU:
Kopnyc: okpalueHHas ctanb
Tennousonsuma: PPE

MpucoennHeHue: BHYTPeHHsS peabba
MpucoenuHeHne cnuBHoro kpaHa: 1/2”
MpucoeanHeHne BosayxooTsoa4nka: 1/2”
MpucoeanHeHne Ha nepegHen naHenu: 1/2”
[asnexue: 8 6ap

MakcumansHasi Temneparypa (6e3 Tennousonsiuyym): 110 °C
MakcumansHasi Temneparypa (c Tennousonsiyyent): 100 °C
Pa3swvepbl: 17 - 1"1/4 - 1"1/2 - 2"

MponyckHas cnocobHOCTb:

1" Q= 2,1 m3/vac

1"1/4 Q= 3,5 m3/uac

1"1/2 Q= 5,4 m3/uac

2" Q= 8,5 m3/vac

PUC.3

YcTaHOBKa KpOHLWTEeNHa

CTanbHON KPOHLUTENH (apT.2162) npeaHa3HayYeH
ANs MOHTaXa rMapaBnuYeckoro pasgenurens u
NpoM3BOANTCS CrieayoLMmM o6pasom:

YCTaHOBUTb  KPOHLUTEWH
Ha CTeHe Kak nokasaHo Ha
pUCyHKen3athuKCpoBaTh
ero 6ontamu.

YcTaHOBUTDL

rwnpasnmuecmﬁ
r}/l_(\ paspenuTens
Ha KPOHLUTEWH,
3akpenuB ero Ha

BEPXHWX naTpybkax
nopauu.

Fe o

~B= =t
o —
O .
<| ||B =)

APT |A|B|C|D|E|F|G|H| o1 | @2 APT AlB|C|D
2160 1 [ 59 [135]220[135] 95 [201[ 35 | 77| G1 [G1r2 21651 [470]120[120]220
2160 114 | 59 [145[240]145[ 95 [236] 40 | 81 [G1 1/4[G1/2| | 2165114 |510[130]130[240
2160 112 | 59 [155/260|155] 95 [264] 50 | 91 |G1 1/2[ G1/2| | 2165 112|550 150|150 | 260
21602 |59 [185]320[185] 95 [335] 60 [101] G2 [G1/2 21652 [670170[170320

SEPARADOR HIDRAULICO | /A
PARA INSTALACIONES DE flow evolution
CALEFACCION Y REFRESCAMIENTO

ART.2159
En la confeccién del articulo 2159 estan presentes:

N.1 Separador hidraulico en acero pintado

N.1 Purgador automatico de aire 1/2”

N.1 Valvula de vaciado de 1/2”

N.1 Tapon de 1/2” montado en la parte frontal

N.1 Valvula de retencion de 1/2” montada para el purgador

ART.2160 4
En la confeccién del articulo 2160 estan presentes:
N.1 Separador hidraulico en acero pintado
N.1 Purgador automatico de aire 1/2”
N.1 Valvula de vaciado de 1/2”
N.4 Racores hembra de asiento plano con junta en
EPDM y Gold Gasket
N.1 Tapon de 1/2” montado en la parte frontal
N.1 Valvula de retencion de 1/2” montada para el purgador

_ ART.2161

En la confeccién del articulo 2161 estan presentes:

N.1 Separador hidraulico en acero pintado

N.1 Funda Anticondensacion

N.1 Purgador automatico de aire 1/2”

N.1 Valvula de vaciado de 1/2”

N.4 Racores hembra de asiento plano con junta en
EPDM y Gold Gasket

N.1 Tapon de 1/2” montado en la parte frontal

N.1 Valvula de retencion de 1/2” montada para el purgador

*

ART.2165

En la confeccién del articulo 2165 estan presentes:
N.1 Funda anticondensacion

Funcionamiento

El separador se coloca en instalaciones de calefaccion o refrescamiento
que necesitan de un colector de distribucién dotado de uno o mas
circuladores.

La funcién de este componente es la de separar el circuito primario
proveniente de la caldera o enfriadora, del secundario de distribucion
del fluido. Su instalacién permite evitar interferencias entre la bomba
del circuito primario y del secundario, y actia como by-pass en el caso
de que no haya demanda por parte de los circuitos de derivacion.El
separador hace que no se quemen las bombas , forzadas en algunos
casos a trabajar por encima de su capacidad, y permite el funcionamiento
cercano a las condiciones de proyecto de cada circuito conectado.

En el interno del separador se encuentra una plancha para detener las
particulas de impurezas presentes en el agua, permite a las burbujas de
aire desacelerarse y salir hacia arriba por donde pueden ser eliminadas.

Fig.1

Ejemplo de instalaciéon de un separador hidraulico con colectores FAR
serie START.

Instalacion

El separador se instala en posicién vertical como en la figura 1, esto
permitird un o6ptimo funcionamiento del purgador automatico. En el
separador esta ya montada una valvula de retencién para permitir el
cambio del purgador. En la parte inferior se encuentra una conexion
de 1/2” donde esta instalada la valvula de vaciado para eliminar los
lodos acumulados en el fondo del separador. La conexién frontal de
1/2” permite la instalacién de un manémetro o termémetro.

En la figura 2 esté representada una
seccion del separador hidraulico
donde se puede ver la plancha
interna. También se representan los
flujos en condiciones de conexion
normal, es decir con la impulsiéon en
la parte superior y el retorno en la
parte inferior.

Cuando el agua atraviesa la plancha
provoca una desaceleracion de las
bolsas de aire que salen hacia arriba
para ser posteriormente expulsadas
automaticamente por el purgador
(Fig.3). Las impurezas en cambio
precipitan hacia la parte inferior y se
expulsan a través de la valvula de
vaciado.
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Caracteristicas tecnicas

Cuerpo: acero pintado

Funda aislante: PPE

Conexiones principales: Racores hembra

Conexion valvula de vaciado: 1/2”

Conexién purgador automatico: 1/2”

Conexién frontal: 1/2”

Presion nominal: 8 bar

Temperatura max. sin aislar: 110 °c

Temperatura max. aislado: 100 °c

Dimensiones: 1" - 1"1/4 - 1"1/2 - 2"

Gama de caudales: 1" Q=2,1m’h
1"1/4 Q=3,5mh
1"1/2 Q=54 m*h
2" Q=85m’h

Instalacion soporte
El soporte de acero (Art.2162), permite sostener
el separador durante la instalacién, cambio o
manutencién, facilitando el trabajo de instalacion.
Para la implantacién se recomienda proceder como
en las siguientes figuras.

Colocar el soporte de
pared en la posicion de la
figura y fijar con tornillos.

Iz

T o

Apoyar el separador
hidraulico en el
soporte a través de
los tubos de conexion
de la impulsion.
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APT A|/B|C|D|E|F|G|H| @1 22 APT A|B|C|D
2160 1 59 |135|220|135| 95 |201| 35 |77 | G1 |G1/2 2165 1 470|120]120| 220
2160 114 | 59 [145|240|145| 95 |236| 40 | 81 |G1 1/4| G1/2 2165114 510|130 | 130 | 240
2160 112 | 59 |155|260|155| 95 |264| 50 | 91 |G1 1/2| G1/2 2165 112|550 | 150 | 150 | 260
21602 |59 |185/320|185| 95 |335| 60 |101| G2 |G1/2 2165 2 670]170| 170|320




